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(57) Installation pour rapplication par pulverisation 
de peintures ou vernis hydrosolubles s'effectuant par 
I'interm^ialre d'applicateurs 6iectrostattques (6) tels 
que pistolets pneumatiques, bds, disques en liaison 
avec un g^n^rateur haute tension (40) et aiimertt^s en 
produit k appliquer (23) par des conduits les mettant en 
communication avec un reservoir, susceptible d'Stre mis 
a la terre. caract6ris6e en ce qu'elle est dispos^e dans 
une enceinte (2) d^finissant au moins deux zones {2A, 
2B), dont I'une (2A) dite de "travail" est accessible k un 
personnel autoris^. et Tautre (2B) dite "haute tension" 
est r^ssrv^e uniquement k {^application §lec!rostatiqu9 
d*une peirrture ou vernis sur tous supports^ les deux 
zones (2A. 2B) 6tant s6par6es par une doison (3) de 
part et d'autre de laquelle sont disposes au moins deux 



reservoirs d'approvisionnement (5A, 5B), dont Tun (58) 
remplj pour §tre op6rationnel se trouve dans la zone 
"haute tension" (28), alors que I'autre (5A) vide ou 
venant d'§tre rempll k nouveau se trouve dans la zone 
de travail (2A) en attente d'une nouvelle utilisation, le 
transfert d'un reservoir (5A) initialement vide et rempli 
en zone de travail (2A), vers la zone dite "haute tension" 
(28). en vue de le substiluer k un reservoir (58) initiale- 
ment plein et venant d'dtre vide, s*effectue par permuta- 
tion des deux reservoirs (5A, 68), de maniere k obtenir 
un approvisionnement quasi continu ou continu des 
appiicateurs (6). k partir d'un circuit unique d'alimenta- 
tion en peinture ou vernis. 
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Description 

[0001} La pr6sente invention concerne rinstallation 
pour I'application par pulverisation de peintures ou ver- 
nis hydrosolubles s'effectuant par i'interm^diaire 
d'applicateurs §lectrostatiques tels que pistolets pneu- 
matiques, bols. disques, en liaison avec un gSn^rateur 
haute tension et aliment^s en produit k appiiquer par 
des conduits les mettant en communication avec un 
reservoir, susceptible d'etre mis k (a terre. 
[0002] En effet, dans ce type d'installation. il est 
n^cessaire de mettre celle~ci k la ten^e lots d'une inter- 
vention de remplissage de reservoir par exenple, de 
maniere k prot6ger le personnel dlntervention, et de 
mettre le m§me r^eruoir sous potentiel lors de {'appli- 
cation eiectrostatique de la peinture ou vernis. 
[0003] Ce type d'installation est notammerrt destine 
a effectuer des trartements de surface, comme par 
exemple Tapplication d'un vernis sur des bouteilles en 
verre. 

[0004] Dans ce cas, il est pr^f^rentiellement utilise 
un vernis hydrosoluble, c'est-^-dlre un vernis dont la 
partie liquide comporte 75 k 100% d'eau. Les vernis 
entrant dans cette gamme sont conducteurs de T^lectri- 
cite, ce qui implique que. dans le cadre de Tutilisatioh 
d'un syst^me ^lectrostatique de pulverisation, les con- 
duits d'alimentation des appiicateurs tout comme le 
reservoir de vernis, doivent §tre parfaitement isol6s de 
tout objet k la masse (potentiel 0). du sol, des parois 
metalliques, mais aussi des op^rateurs qui risquent de 
surcroTt des diocs eiectriques dangereux. 
[0005] Lorsque ces precautions eiementalres ne 
sont pas prises, on assiste k des fuites de courant au 
travers du reservoir et des pertes inacceptables de 
potentiel eiectrique au niveau des appiicateurs. voire, 
dans le cadre de fuites severes. la disjonction du gene- 
rateur deiivrant la haute tension. 
[0006] L'isolation du reservoir de peinture ou vernis 
s'avere ainsi indispensable pour assurer un fonctionne- 
ment correct de rinstallation. 

[0007] La solution la plus courante consiste a Isoler 
le reservoir de peinture du sol et de toute parol k la 
masse par Tintermediaire d'une table isolante. 
[0008] Pour des raisons de s^curite, Tensemble 
table isolante - reservoir est inaccessible par un opera- 
teur au cours de la pulverisation eiectrostatique. 
[0009] Lorsque le reservoir ne contient plus de 
peinture ou vernis, il est n6cessaire de desadiver la 
haute tension, done de stopper la production pour 
recharger le reservoir en peinture en toute securite, 
comme evoque ci-dessus. 

[0010] II est done materiellement impossible 
d'effectuer une appjjcatipnjde pa^^ ou d u vernis en 
continu. 

[0011] Get inconvenient est d'autant plus present 
que les capacites des reservoirs sont limitees par les 
legislations, afin de limiter renergie degagee par une 
decharge accidentelle des peintures ou vernis contenus 
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dans lesdits reservoirs. 

[0012] De ce fait, en fonction des debits de vernis 
imposes par la dimension des pieces k peindre ou a 
vernir. et les cadences de fabrication, les frequences 
d'an-ets de machines s'averent trop importantes. et 
Inacceptables. car contribuant a reduire la productivite 
de maniere importante. 

[0013] II existe aujourd'hui des systemes tampon 
s'ins6rant entre le circuit produit sous tension et les 
reservoirs de peinture maintenus k la masse. Ces sys- 
temes restent toutefois k la fois complexes et peu f ta- 
bles. 

[0014] ^ La presente Invention a pour objet de reme- 
dier k ces inconvenients, et concerne k cet effet une 
installation pour i'application par pulverisation de pein- 
tures ou vernis hydrosolubles s'effectuant par I'interme- 
diaire d'applicateurs eiectrostatiques. tels que pistolets 
pneumatiques, bols, disques. en liaison avec un gene- 
rateur haute tension et alimentes en produit a appiiquer 
par des conduits les mettant en communication avec un 
reservoir, susceptible d'etre mis k la terre, caracterisee 
en ce qu'elie est disposee dans une enceinte detinis- 
sant au moins deux zones, dont Tune dite de "travail" est 
accessible k un personnel autorise. et I'autre dite "haute 
tension" est reserv6e uniquement k Tapplication eiec- 
trostatique d'une peinture ou vernis sur tous supports, 
les deux zones etant separees par une cloison et de 
part et d'autre de laquelle sont disposes au moins deux 
reservoirs d'approvisionnement. dont Tun rempli pour 
etre operationnel se trouve dans la zone "haute ten- 
sion", alors que I'autre vide ou venant d'etre rempli k 
nouveau se trouve dans la zone de travail en attente 
d*une nouvelle utilisation, le transfert d'un resen/oir ini- 
tialement vide et renpli en zone de travail, vers la zone 
dite "haute tension", en vue de le substituer k un reser- 
voir initialement plein et venant d'etre vide, s'effectue 
par permutation des deux reservoirs, de maniere k 
obtenir un approvisionnement quasi continu ou continu 
des appiicateurs, k partir d'un circuit unique d'alimenta- 
tion en peinture ou vernis. 

[001 5] Non seulement rinstallation selon i'invention 
permet un approvisionnement en quasi-continu ou en 
continu des appiicateurs, done un gain de productivite 
tres important, mais elle permet egalement d'assurer 
cet approvisionnement en toute securite pour le person- 
nel operant. 

[0016] La presente invention concerne egalement 
les caracteristiques qui ressortiront au cours de la des- 
cription qui va suivre, et qui devront etre consider6es 
isoiement ou selon toutes leurs combinaisons techni- 
ques possibles. 

[0017] Cette description donnee a titre d'exemple 
nofilrnitatit fera comment I'inven- 

tion peut etre realisee en reference aux dessins 
annexes sur lesquels : 

La figure 1 represente une vue en coupe transver- 
sals d'une installation complete selon Tinvention. 
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La figure 2 repr^serrte une vue en plan de Tinstalla- 
tion selon la figure 1 apr^ rotation de 90° sur elle- 
meme. 

La figure 3 represente une vue de dessus selon la 
figure 2. 

[0018] Selon I'lnvention, [Installation 1 d6sign6e 
dans son ensemble est dispos^e dans une enceinte 2 
d^finissant au moins deux zones 2A, 2B. dont Tune 2A 
dite de Iravair est accessible k un personnel autoris^. 
et I'autre 2B dite "^haute tension" est r6serv6e unique- 
ment d I'application 6lectrostatique d'une peinture ou 
vernis sur tous supports. Selon un premier exemple de 
realisation repr6sent6 sur les figures 1 6 3, les deux 
zones 2A, 2B sont separ6es par une cloison m6diane 3 
dispos6e sur un plateau tournant 4 et de part et d'autre 
de laquelle sont disposes au moins deux reservoirs 
d'approvisionnement 5A, 5B, dont Tun SB renripli pour 
§tre operationnel se trouve dans la zone "haute tension** 
2B, alors que I'autre 5A vide ou venant d'§tre rempli k 
nouveau se trouve dans la zone de travail 2A en attente 
d'une nouvelle utilisation. Toujours selon ce m§me 
exemple. le transfert d'un reservoir 5A initialement vide 
et rempli en zone de travail 2A, vers la zone dite "haute 
tension" 2B. en vue de le substilu©- k un reservoir SB 
initialement . plein et venant d'§tre vid6, s'effectue par 
rotation k 180° du plateau tournant 4 supportant les 
deux reservoirs 5A. 5B, de maniere k obtenir un appro- 
visionnement quasi continu des applicateurs 6. k partir 
d'un circuit unique d'alimentation en peinture ou vernis. 
[0019] Un tel agencement permet non seulement 
d*assurer dans ce cas un approvisionnement en quasi- 
continu des applicateurs 6. mais egalement contribue k 
assurer la security du personnel operant, car en effet ce 
personnel ne peut avoir accds qu*^ la zone 2A dite de 
-travail", isolee done de tout element de installation 
pouvant se trouver sous haute tension. 
[0020] Le transfert d*un reservoir d'une zone vers 
une autre peut §tre effectue bien entendu manuelle- 
ment ou de maniere automatique par I'intermediaire 
d'un moteur eiectrique 7 apte k actionner en rotation le 
plateau rotatif 4. 

[0021] Comme !e montre bien fa figure 3» la cloison 
m6diane 3 est dispos6e de maniere perpendiculaire au 
plateau tournant 4, qui est horizontal, et sur lequel elle 
est fixee. La largeur de ladite cloison 3 est equivalente 
au diametre dudil plateau 4. 

[0022] Lorsque la cloison 3 est en position fixe, elle 
se prolonge par des barri^res grillagees 8 de part et 
d'autre du plateau 4, detimitant ainsi tes zones de travail 
2A et haute tension 2B, s'etendant au-deie de la cloison 
3. qui constitue une partie mobile de fa separation des 
deux zones 2 A, 2B. 

[0023] La rotation du plateau tournant 4 pourra etre 
facilitee en disposant une serie de roulettes 9 sous son 
plan inferieur, de maniere sensiblement peripherique. 
[0024] Comme le montre la figure 1 , le plateau rota- 
tif 4 comporte deux bascules de pesage 10A. 10B avec 



reglage de tare, sur fesquelles sont disposes les reser- 
voirs SA. 5B et qui sont associees k deux capteurs cor- 
respondant 11 A, 11B aptes k deteder une position 
haute, de chacune des bascules IDA, 10B correspon- 
5 dant k la tare, qui con^espond elle-m§me au poids d*un 
reservoir vide 5A ou SB. 

[0025] Les deux reservoirs 5A. 5B sont realises 
dans un materiau conducteur de reiectridte et sont inte- 
gres de maniere amovrble dans des cuves correspon- 
10 dantes 12A. 12B realisees dans un materiau isolant. 
Les cuves 12A. 12B sont realise^ en un materiau iso- 
lant de rigidite eiectrique tres eievee. tel que le polypro- 
pylene par exemple. 

[0026] Selon le present exemple de realisation, ces 
15 cuves avec reservoirs conducteurs integres sont dispo- 
sees k 180° Tune de I'autre sur le plateau 4. 
[0027] Bien entendu, on pourrait egalement imagi- 
ner une installation k trois cuves formant un angle de 
120° les unes par rapport aux autres. en prevoyant par 
20 exemple deux zones haute tension et une zone de tra- 
vail. 

[0028] On peut egalement imaginer une installation 
k tiroir dans laquelle les deux reservoirs 5A, 5B sont dis- 
poses sur un plateau (non represente) coulissant k ta 
25 maniere d'un tiroir k I'interieur d'une zone haute tension 
fixe et inaccessible, la zone de travail libre se situant 
alternativement de part et d'autre de ladite zone haute 
tension. 

[0029] Quo! qu1l en soit, chacune des cuves 12A, 
30 12B comporte sur son fond interne une lame ressort 
metallique 13A. 13B destinee k coop6rer avec une 
parol externe du fond du reservoir correspondant 5A. 
SB et en liaison avec une resistance de decharge 14A, 
14B par i'un de ses poles. I'autre pole etant en liaison 
35 eiectrique avec une prise externe ISA, 1SB de la cuve 
12A. 12B en vue de son raccordement avec un disposi- 
tif de mise k la terre ISA, 16B desdits reservoirs de 
peinture 5A, 5B. 

[0030] Avantageusement, des resistances de 

40 decharge 14A. 14B sont integrees dans la masse du 
materiau isolant constituent les cuves 12A, 12B. 
[0031] II est k noter que les reservoirs de peinture 
ou de vernis 5A, SB sont preterentiellement en acier 
inoxydable et lis sont etudies de maniere a ce qu'ils 

45 puissent etre aisement integres de maniere manuelle, si 
besoin, dans les cuves 12A. 12B. 
[0032] Selon une autre caracteristique de I'inven- 
tion. le dispositif de mise k la ten-e 16A. 16B de chaque 
reservoir 5A, 58 est constitue par un verin pneumatique 

so 17A, 1 7B monte en securite positive grace a un rappel 
par ressort 18A, 18B integre dans ie corps dudit verin. 
la mise a la terre s'effectuani lorsque Ton ne lui insuffle 
pas d'air comprim6 A. le reservoir n'etant alors pas ope- 
rationnel, ou en injectant de I'air comprime A dans le 

55 corps du verin. ayant pour effet d'annuler la mise k la 
terre du reservoir SB lorsque celui-ci alimente les appli- 
cateurs eiectrostatiques 6 en coursd'application. 
[0033] Selon une autre caracteristique de I'inven- 
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tion. un couvercle 19 en mat6riau isolarrt est mis en 
place dans la zone haute tension 2B. et est reli6 d un 
systfeme de monte et baisse 20 situ6 ^ demeure dans 
ladlte zone 2B de mani^re k coiffer une cuve op6ration- 
nelle 12B s'y trouvant ou la Iib6rer lorsqu'elle est vide en 
vue de son transfert par rotation d 180°. ou par coulis- 
sement en tiroir vers la zone de travail. 
[0034] Le syst6me de monte et baisse 20 est cons- 
titu6 par un v6rin pneumatique 21 par exemple, capable 
d'agir selon une course sup6rieure de plus de 300mm 
de la hauteur de la cuve 12B. Bien entendu. cette ope- 
ration pourra si besoin Stre effectuee de manifere 
manuelle. 

[0035] Selon une autre caract6ristique de I'inven- 
tion. le couvercle 19 comprend des 6l§ments traversant 
months f ixement et qui sont constitu6s par : 

Une canne 22 d'aspiration de la peinture ou vernis 
23 contenu dans le reservoir op6rationnel 5B. inte- 
grant un tannis 24 et 6ventuellement un clapet anti- 
retour (non repr6sent6), plongeant par son extr6- 
mit6 libre 22a au fond du r6servoir 58 et reli6e k 
son autre extr6mit6 k une pompe d'aspiration 25 et 
aux applicateurs §lectrostatiques 6. 
un agitateur k motorisation pneumatique 26. 

[0036] Selon un perfectionnement de llnvention. 
rextr6mit6 libre 22a de la canne d'aspiration 22 est 
associ6e rigidement k une coupelle de reserve 27 dans 
laquelle elle plonge et qui est d'une capacity pr6deter- 
min6e de mani^re k ce que lorsque le reservoir 5B ini- 
tialement i^ein est vid6 et que le couvercle 19 est 
souleve en vue du transfert de la cuve 12B. la reserve 
de peinture ou vernis 23 contenu dans la coupelle 27 
permette de ne pas interrompre Talimentation des appli- 
cateurs 6, ne serait-ce que le tenrps du transfert. et 
done obtenir une alimentation continue de ceux-ci. 
[0037] Selon une autre caract6ristique de Tinven- 
tion. le couvercle 19 comporte en outre un dispositif 28 
de mise sous tension contr6l6e du reservoir op6ration- 
nel 5B, mis en oeuvre lors de la fermeture du couvercle 
1 9 et qui est constitu§ par un rr^nchon m6tallique 29 
insert sur une canalisation d'alimentation 30 sous ten- 
sion prolongeant la canne d'aspiration 22 vers la pompe 
25 et reli6 eJectriquement k un pole d'une resistance de 
decharge 31, Tautre pole de celle-ci etant reli6 k un ele- 
ment conducteur 32 en contact eiectrique avec une par- 
tie du reservoir SB. 

[0038] Selon Texemple de realisation represente, 
reiement conducteur 32 est une chatnetle metallique 
traversant le couvercle 19 et pendant k I'interieur du 
reservoir operationnel 5B, sa longueur etant legerement 
sup6rieure k celle de la canne d'aspiration 22 de 
maniere k venir en contact eiectrique avec le fond dudit 
reservoir 5B lorsque le couvercle est ferme. 
[0039] Selon une variante de realisation, reiement 
conducteur 32 est une chatnette metallique traversant 
ledit couvercle 19, sa longueur etant legerement supe- 
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rieure k celle de la canne d'aspiration. de maniere k ce 
que I'extremite libre de la chaTnette vienne en contact 
eiectrique avec le fond d'un contenant conducteur dis- 
pose solidairement k I'interieur dudit reservoir SB k 

s proximite de son bord superieur. au-dessus du niveau 
superieur maximum de peinture ou vernis et apte k con- 
tenir toute la chaTnette. cette mise en contact s'effec- 
tuant prealablement au contact eiectrique de I'extremite 
de la canne d'aspiration 22 avec le plan superieur de la 

10 peinture ou vernis lors de la descente du couvercle 1 9, 
afin d'eviter toute possibilite d'arc eiectrique entre 
I'extremite de la chainette ou de la canne d'aspiration 
22 et la peinture, lors de cette phase de fermeture du 
couvercle. 

15 [0040] Selon une autre variante de realisation, reie- 
ment conducteur est dispose k I'exterieur du couvercle. 
solidairement de celui-ci en monte et baisse. et d'une 
longueur legferement sup6rieure k celle de la canne 
d'aspiration 22. de maniere k ce que son extremite 

20 vienne en contact eiectrique avec un autre element con- 
ducteur externe solidaire de la cuve isolante 12B mais 
relie etectriquement a la resistance de decharge 14B 
elle-m§me en liaison eiectrique avec le fond du reser- 
voir metallique 5B. afin que cette mise sous tension des 

25 elements conducteurs externes, d'oiJ du reservoir, 
s'effectue prealablement au contact eiectrique de 
I'extremite de la canne d'aspiration 22 avec le plan 
superieur de la peinture ou vernis lors de la descente du 
couvercle 19. evitant ainsi toute possibilite d'arc eiectri- 

30 que lors de ce contact. 

[0041] Selon un exemple d'application de cette 
variante. reiement conducteur externe solidaire du cou- 
vercle est une chaTnette apte k se loger dans un conte- 
nant constituant I'autre element conducteur solidaire de 

35 la cuve isolante. 

[0042] Selon un second exemple d'application de 
cette m§me variante. reiement conducteur externe est 
une tige rigide apte k coop6rer en coulissement avec 
une bague constituant I'autre element conducteur soli- 

40 daire de la cuve isolante. 

[0043] Enfin. un conduit souple 33 en matiere plas- 
tique de rigidite eiectrique eievee relie la pompe pneu- 
matique 25. de preference en mati6re plastique. aux 
applicateurs eiectrostatiques 6. 

45 [0044] Uensemble des conduits se trouvant entre 
lesdits applicateurs eiectrostatiques 6 et le couvercle 19 
est isoie de la masse par un mat6riau isolant 34 de rigi- 
dite eiectrique eievee. 

[0045] L'installation comprend egalement un bac 
50 anti-egouttures 35 destine a venir se placer sous le cou- 
vercle 19 porteur de la chaTnette 32, de I'agitateur 26 et 
de la canne d'aspiration 22 equipee de la coupelle de 
reserve 27, ceci lorsque le couvercle est 6te de la cuve 
1 2B, en vue du transfert de celle-ci. 
55 [0046] Le bac anti-egouttures 35 est rendu mobile 
par action manuelle ou pref6rentiellement pneumati- 
que, par I'intermediaire d'un verin de manoeuvre 36. 
[0047] De maniere k parfaire la comprehension de 
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rinstallation ci-dessus, il va §tre proc^6 ci-apres a la 
description d'un cycle de fonctionnement de celle-ci. 
sachant que ce cycle pourra §tre avantageusement 
effectu^ de maniere automatique. 
[0048] I! s'agit id d'une installation k plateau rotatif 
selon !es figures 1 ^ 3 et quel que soit le dispositif de 
mise sous tension contr6l6e utilise, sachant que le prln- 
cipe de fonctionnement sera le nri§me pour une installa- 
tion k tiroir. 

[0049] On notera que les abr6viations utilis^es cl- 
apr6s ont les significations sulvantes : 

A = automatique 
M = manueile 

A/M = manueile ou automatique 

Phase de preparation du svstfeme 

[0050] On suppose que. en cette premiere phase : 

Un op6rateur s'est assur6 que les deux bascules 

10A et 10B ont 6t6 tai-^es de manidre k ce que les 

deux capteurs 11A et 11B soient d6sactiv6s lors- 

que la masse pesde 6quivaut k la masse de 

rensemble 12 ou 12 A. 19. 26. 28. 31, 27, 24. 32, 

quantity de vernis 23 en niveau bas). On consid^re 

comme niveau bas le niveau haut du reservoir 27 

de la canne d'aspiration 22. 

Les reservoirs 1 2A et 1 2B sont vides. 

Les capteurs 1 1 A et 11 B sont actives (d^tectent un 

niveau bas de vernis 23). 

Le couvercle 1 9 est en position hauta 

Le bac anti-6gouttures 35 est active et se trouve 

au-dessous du couvercle 19. de la reserve 27 et de 

la canne 22 de Tagitateur 26 et de la chainette 32. 

Lagitateur 26 et la pompe 25 sont desactives. 

- Les circuits produits 33 ont ete prealablement 
gaves de vernis 23 et purges. 

Le systeme de mise k la terre ISA n'est pas ali- 
mente en air comprime (liaison du reservoir 5A 
avec la ten-eT). 

Le systeme de mise k la tene 168 est alimente en 
air comprime (reservoir SB non relie k la terre T). 
Le generateur haute tension 40 est d6sactiv6. 

Phases de preparation s manueiles ou automatic 
ques 

[0051] 

Remplissage du reservoir 5A en zone de travail 2A. 
Le capteur 1 1 A est desactive (A) car le reservoir 5 A 
est plein. 

Desactivation de 168. 

- Rotation du plateau 4 sur un angle de ISO** (A/M). 
le reservoir 5A passe done en zone haute tension 
28. 

- Activation de 1 6A (A/^yl), qui est passe en zone 2B. 



Le bac anti-egouttures 35 est retire (A/M). 
Le couvercle 1 9 descend (A/M). 
- Uagitateur 26 est active (A). 

Le generateur haute tension 40 est active (A). 
5 • La pompe 25 est activee (A). 

Ouverture des vannes des applicateurs eiectrosta- 
tiques 6 : 1'application du vernis 23 a lieu. 

Eta pes types d'un cvcle. 

w 

[0052] Lorsque le capteur 11 B d6tecte un niveau 
bas du vernis (capteur activ6), dans le r€sen/oir 5B se 
trouvant en zone haute tension 28. 

IS 1 . Arret de I'agitateur 26 (M/A). 

2. Montee du couvercle 19 (M/A). 

3. Mise en place du bac ant'-egouttures 35 (M/A). 

4. Coupure de I'air comprime du systeme de la 
mise k la terre 16B. !e reste du produit contenu 

20 dans le reservoir 5B est done mis ^ la terre (M/A). 

5. Rotation k 180° du plateau 4 (manuellement ou 
par le moteur 7) : la cuve 12A prend la place de la 
cuve 12B. et vice versa (M/A). 

6. Alimentation en air comprime du systeme de la 
25 mise k la terre 16A pour isoler le produit contenu 

dans le reservoir 5A (M/A). 

7. Retrait du bac anti-egoutlures 35 (M/A). 

8. Descentedu couvercle 19 (M/A). 

9. Le vernis 23 se trouvant dans le reservoir 5A 
30 ayant pris la place du reservoir 5B, est mis au 

m§me potentiel que le vernis se trouvant dans la 
canalisation 33 via la chainette 32 : 1'arc eiectrique 
est ainsi evite grace k la resistance de decharge 
31. 

35 10. La reserve 27 de la canne 22 contenant un 
reste de vemis charge est plong6e dans le vernis 
contenu dans le reservoir 5A. 

1 1 . Mise en route de ragitateur 26 (M/A). 

12. Un op6rateur (ou plus avantageusement un 
40 systeme automatique de remplissage) remplit alors 

le reservoir 5B qui a pris la place du reservoir 5A en 
toute s6curite. Le capteur 1 1B est alors desactive 
et la quantite de vernis 23 est pr§te pour un nou- 
veau transfert en zone haute tension 2B. 

45 Lorsque le capteur IIAdu reservoir 5A se trou- 

vant en zone haute tension 23 d6tecte un niveau 
bas de vernis (capteur activ^), et que le capteur 
118 du reservoir 58 se trouvant en attente en zone 
de travail 2A est desactivi, (si 1 1B n'estpas d^sac- 

so tiv4, on declenche un arrSt production). 

13. Arret de I'agitateur 26 (M/A). 

14. Montee du couvercle 19 (M/A). 

15. Mise en place du bac anti-egouttures 35 (M/A). 

16. Coupure de Tair comprime du systeme de mise 
55 a la terre 16A : le reste du produit contenu dans le 

reservoir 5A se trouvant en zone haute tension 28 
est mis a la tene (M/A). 

17. Rotation k 180° du plateau 40 (manuellement 
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ou via le moteur 7) : la cuve 2A reprend sa position 
initiale k la place de la cuve 2B et vice versa. 

18. Alimentation en air conrprim6 du syst^me de la 
mise k la terre 16B pour isoler le produit contenu 
dans le reservoir SB par rapport k la terre (M/A). s 

19. Retraitdu bac anti-§gouttures 35 (M/A). 

20. Descente du couvercle 19 (M/A), 

21 . Le vernis 23 dans le r6servoir 6B est porte au 
m§me potentiel que le vernis se trouvant dans la 
canalisation 33 via la chalnetle 32. L'arc §lectrique io 
est evrt^ gr§ce k la resistance de d§charge 31 . 

22. La reserve 27 de la canne 22, contenant un 
reste de vernis charge, est plong6e dans le vernis 
du reservoir 5B. 

23. Mise en route de I'agitaleur 26 (M/A), jusqu*^ is 
vider le r6servoir 5B. 

24. Retour k I'^tape 1 si le capteur 1 1 A est d6sac- 
tiv6, ce qui con'espond k un reservoir 5A plein 
(sinon arret production). 

so 

[0053] Lensennble de ces manoeuvre permet un 
approvisionnement conlinu des vernis. La capacite de 
la reserve 27 en bout de canne 22 est 6tudi6e de 
manidre k ce que dans le cadre de debits maxima sur la 
ligne d'application, elle ne se tarisse pas avant Texecu- 25 
tion des stapes ci-dessus cities. 

Revendications 

1. Installation pour rapplication par pulverisation de so 
peintures ou vernis hydrosotubles s*effectuant par 
rinterm§diaire d'applicateurs eiectrostatiques (6) 
tels que pistolets pneumatiques, bols, disques en 
liaison avec un g6n6rateur haute tension (40) et ali- 
mentis en produit k appliquer (23) par des conduits 35 
les mettant en communication avec un reservoir, 
susceptible d'etre mis k la terre, caracterisee en ce 
qu'elle est dispos6e dans une enceinte (2) d^finis- 
sant au moins deux zones (2A, 2B). dont I'une (2A) 
dite de "travail" est accessible k un personnel auto- 4o 
ris§. et rautre (26) dite "haute tension" est r6serv6e 
uniquement k I'application 6lectrostatlque d'une 
peinture ou vernis sur tous supports, les deux 
zones (2A, 2B) 6tant s6par6es par une cloison (3) 
de part et d'autre de laqueile sont disposes au 45 
moins deux reservoirs d'approvisionnement (5A, 
SB), dont run (SB) rempli pour §tre operationnel se 
trouve dans la zone "haute tension" (2B). alors que 
I'autre (SA) vide ou venant d'etre rempli k nouveau 
se trouve dans la zone de travail (2A) en attente 5o 
d'une nouvelle utilisation, le transfert d'un reservoir 
(5A) initialement vide et rempli en zone de travail 
(2A), vers la zone dite "haute tension" (2B), en vue 
de le substituer k un reservoir (SB) initialement 
plein et venant d'etre vide, s'effectue par permute- 55 
tion des deux reservoirs (SA, SB), de maniere k 
obtenir un approvisionnement quasi continu ou 
continu des applicateurs (6), k partir d'un circuit uni- 
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que alimentation en peinture ou vernis. 

2. Installation selon la revendication 1. caracteris6e 
en ce que les deux reservoirs (SA, SB) sont dispo- 
ses sur un plateau (4) tournant k 180** dans un sens 
ou dans I'autre, et separes I'un de Tautre par une 
cloison mediane (3) deiimitant les zones de travail 
et haute tension (2A, 2B). 

3. Installation selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que les deux reservoirs (SA. SB) sont dispo- 
ses sur un plateau (non represente) coulissant k la 
maniere d'un tiroir k I'interieur d*une zone haute 
tension fixe et Inaccessible, la zone de travail libra 
se situant alternativement de part et d'autre de 
ladite zone haute tension. 

4. Installation selon les revendications 1^3. caracte- 
risee en ce que le plateau (4) comporte deux bas- 
cules de pesage (10A. 10B) avec r6glage de tare, 
surlesquelles sont disposes les reservoirs (SA, SB) 
et qui sont associees k deux capteurs correspon- 
dant (11 A. 11B) aptes k detecter une position 
haute, de chacune des bascules (1 OA, 1 0B) con-es- 
pondant k la tare, qui correspond elle-mSme au 
poids d'un reservoir vide (SA ou SB). 

5. Installation selon I'une des revendications 1 k 4, 
caracterisee en ce que les deux reservoirs (SA, SB) 
sont realises dans un materiau conducteur de 
reiectricite et sont integres de maniere amovible 
dans des cuves correspondantes (12A, 12B) reali- 
sees dans un materiau isolant. 

6. Installation selon la revendication S, caracterisee 
en ce que chacune des cuves (12A, 12B) comporte 
sur son fond interne une lame ressort metallique 
(13A. 13B) destinee k coop6rer avec une paroi 
externa du fond du reservoir con^e^ondant (SA, 
SB) et en liaison avec une resistance de decharge 
(14A, 14B) par i'un de ses pdles. I'autre pdle etant 
en liaison eiectrique avec une prise externe (ISA. 
1 SB) de la cuve (1 2A, 1 2B) en vue de son raccorde- 
ment avec un dispositif de mise k la terre (16A. 
16B) desdite reservoirs de peinture (5A, SB). 

7. Installation selon la revendication 6. caracterisee 
en ce que le dispositif de mise a la terre (16A, 16B) 
de chaque reservoir (SA, SB) est constitu6 par un 
verin pneumatique {17A. 17B) monte en s6curite 
positive grace k un rappel par ressort (18A, 18B) 
integre dans le corps dudit verin, la mise a la terre 
s'effectuant lorsque Ton ne lui insuffle pas d'air 
comprime (A), le reservoir n'etant alors pas opera- 
tionnel, ou au contraire en injectant de I'air corn- 
prime (A) dans le corps du verin, ayant pour effet 
d'annuler ta mise k la terre du reservoir (SB) lors- 
que celui-d alimente les applicateurs eiectrostati- 
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ques (6) en cours d'application. 

8. Installation selon Tune des revendications pr6c6- 
denies. caract6ris6e en ce qu'un couvercle (19) en 
mat6riau isoiant est mis en place dans la zone s 
haute tension (2B), et est reli6 k un systdme de 
monte et baisse (20) situ§ k demeure dans ladite 
zone (2B) de mani^re k coiffer une cuve op6ration- 
nelle (12B) s'y trouvant ou la !ib6rer lorsqu'elle est 
vide en vue de son transfert par rotation, ou par io 
coulissement en tiroir vers la zone de travail (2A). 

9. Installation selon la revendication 8, caract6ris§e 
en ce que le couvercle (19) comprend des 616- 
ments traversant months f ixement et qui sort cons- is 
titu6s par : 

Une canne (22) d'aspiration de la peinture ou 
vernis (23) contenu dans le reservoir op6ra- 
tionnel (58). int6grant un tamis (24) et 6ven- 20 
tuellement un clapet anti-retour (non 
repr6sent6), plongeant par son extremity libra 
(22a) au fond du reservoir (5B) el reli6e k son 
autre extremit6 k une pompe d'aspiration (25) 
et aux applicateurs 6lectrostatiques (6). 25 
un agitateur motorise (26). 

10. Installation selon la revendication 9. caracl6ris6e 
en ce que I'exlr6mit6 libre (22a) de la canne d'aspi- 
ration (22) est associ6e rigidement k une coupelle 30 
de r6serve (27) dans laquelle elle plonge et qui est 
d'une capacite pr6d6termin6e de maniere k ce que 
lorsque le r6servoir (58) initlalement plein est vld6 

et que le couvercle (19) est soulev6 en vue du 
transfert de la cuve (128), la r6serve de peinture ou 35 
vernis (23) contenu dans la coupelle (27) permette 
de ne pas interrompre ralimentation des applica- 
teurs (6), ne serait-ce que le temps du transfert. 

11 - Installation selon la revendication 9 ou 10, caracl6- 40 
ris6e en ce que le couvercle (19) comporte en outre 
un disposltif (28) de mise sous tension contr6l6e du 
reservoir op6rationneI (58). mis en oeuvre lors de 
la fermeture du couvercle (19) et qui est constitu^ 
par un manchon m6tallique (29) ins6r6 sur une 45 
canalisation d'alimentation (30) sous tension pro- 
longeant la canne d'aspiration (22) vers la pompe 
(25) et reii6 6lectriquement k un p6le d'une resis- 
tance de decharge (31), I'autre pdle de celle-ci 
6tant reli6 k un 6l6ment conducteur (32) en contact so 
6Ieclrique avec une partie du reservoir (58). 

12. Installation selon la revendication 11, caract6ris6e 
en ce que r6l6ment conducteur (32) est une chal- 
nette metalllque traversant le couvercle (1 9) et pen- ss 
danl k Tinterieur du reservoir op6rationnel (58). sa 
longueur etant I6g6rement superieure k celle de la 
canne d'aspiration (22) de mani6re k venir en con- 



tact 6leclrique avec le fond dudil reservoir (58) lors- 
que le couvercle est ferm6. 

13. Installation selon la revendication 11, caract6ris6e 
en ce que r6l6ment conducteur (32) est une chaT- 
nette m6tallique traversant ledtt couvercle (19), sa 
longueur 6tant i6g^rement sup6rleure k celle de la 
canne d'aspiration, de mani6re k ce que Textrfemite 
libre de la chaTnette vienne en contact 6lectrique 
avec le fond d'un contenant conducteur dispos6 
solidairement k rint6rieur dudit r6servoir (58) k 
proximit6 de son bord sup6rieur. au-dessus du 
niveau sup6rieur maximum de peinture ou vernis et 
apte k contenir toute la chaTnette, cette mise en 
contact s'effectuant pr6alablement au contact 6lec- 
trique de rextr6mit6 de la canne d'aspiration (22) 
avec le plan sup6rieur de la peinture ou vernis lors 
de la descente du couvercle (19), afin d'6viter toute 
possibility d'arc 6lectrique entre rextr6mit6 de la 
ChaTnette ou de la canne d'aspiration (22) et la 
peinture, lors de cette phase de fermeture du cou- 
vercle. 

14. Installation selon la revendication 6 et 1 1, caract6ri- 
s6e en ce que r6l6ment conducteur est dispos6 k 
rext6rieur du couvercle, solidairement de celui-ci 
en monte et baisse. et d'une longueur I6g6rement 
sup6rleure k celle de la canne d'aspiration (22). de 
manidre k ce que son extr6mit6 vienne en contact 
6Iectrique avec un autre 6l6ment conducteur 
externe solidaire de la cuve isolante (128) mais 
reli6 6lectriquement k la r6sistance de d6charge 
(148) elle-m6me en liaison 6IeGtrique avec le fond 
du r6servoir m6tallique (5B). afin que cette mise 
sous tension des 6i6ments conducteurs externes, 
d'ou du r6servoir. s'effectue pr6alablement au con- 
tact 6lectrique de rextremit6 de la canne d'aspira- 
tion (22) avec le plan sup6rieur de la peinture ou 
vernis lors de la descente du couvercle (19). 6vitant 
ainsi toute possibilite d'arc 6lectrique lors de ce 
contact. 

15. Installation selon la revendication 14, caract6ris6e 
en ce que r6l6ment conducteur externe solidaire du 
couvercle est une chaTnette apte k se loger dans un 
contenant constituent I'autre 6l6ment conducteur 
solidaire de la cuve isolante. 

16. Installation selon la revendication 14, caracteris6e 
en ce que r6l6merrt conducteur externe est une tige 
rigide apte k coop6rer en coulissement avec une 
bague constituant I'autre 6lement conducteur soli- 
daire de la cuve isolante. 
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